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2 
Enveloppes
	Contenu du programme d’inspection des enveloppes
	

	1. Tous les réservoirs atmosphériques de procédé sont-ils repris dans un programme d’inspection? 
	

	2. Tous les réservoirs sous pression sont-ils repris dans un programme d’inspection?
	

	3. Tous les appareils à vapeur sont-ils repris dans un programme d’inspection?
	

	4. Tous les réservoirs aériens de stockage sont-ils repris dans un programme d’inspection?
	

	5. Tous les réservoirs enterrés de stockage sont-ils repris dans un programme d’inspection?
	

	6. Toutes les tuyauteries fixes sont-elles reprises dans un programme d’inspection?
	

	7. Tous les flexibles sont-ils repris dans un programme d’inspection?
	

	8. A-t-on défini qui a la charge de reprendre les enveloppes dans le programme d’inspection? 
	

	Nature des inspections des enveloppes
	

	9. Pour chaque enveloppe (ou type d’enveloppe), a-t-on décrit quelles inspections doivent être réalisées? 
	

	10. Pour chaque enveloppe, a-t-on décrit (dans une instruction) comment les inspections doivent être réalisées? 
	

	11. La présence et le bon état de la signalisation sur les enveloppes sont-ils contrôlés?
	

	Intervalle maximal entre les inspections des enveloppes
	

	12. Pour chaque type d’inspection d’enveloppe, a-t-on déterminé un intervalle maximal entre les inspections?
	

	13. Le choix de l’intervalle maximal entre les inspections est-il argumenté pour chaque type d’inspection? 
	

	Planification et exécution des inspections à temps des enveloppes
	

	14. L’entreprise peut-elle montrer, pour les différentes enveloppes, un aperçu des dernières inspections réalisées? 
	

	15. L’entreprise peut-elle montrer le planning des inspections qui sont prévues dans un futur proche?
	

	16. Existe-t-il une méthode pour le suivi par la hiérarchie de l’exécution à temps des inspections? 
	

	17. L’entreprise peut-elle montrer un aperçu des inspections qui n’ont pas été réalisées à temps?
	

	18. Le dépassement de la date limite de l’inspection a-t-il seulement lieu qu’après une autorisation explicite de la hiérarchie? 
	

	Compétence pour l’exécution des inspections des enveloppes
	

	19. Pour chaque enveloppe, a-t-on déterminé les personnes chargées d’exécuter les inspections?
	

	20. L’entreprise a-t-elle déterminé quelles qualifications doivent avoir ces personnes? 
	

	21. L’entreprise peut-elle démontrer que les inspections exécutées par son personnel propre sont réalisées par des travailleurs disposant des qualifications requises?
	

	22. Pour les tâches d’inspection des enveloppes réalisées par des tiers: l’entreprise vérifie-t-elle régulièrement que ces tâches d’inspection sont correctement exécutées?
	

	Rapportage des inspections des enveloppes
	

	23. L’entreprise peut-elle montrer un rapport pour chaque inspection?
	

	24. Le rapport d’inspection mentionne-t-il les parties d’installations inspectées? 
	

	25. Le rapport d’inspection mentionne-t-il les résultats des mesures et les observations?
	

	26. Le rapport d’inspection mentionne-t-il de manière univoque si une enveloppe peut rester en service? 
	

	27. Le rapport d’inspection mentionne-t-il les éventuelles réparations nécessaires?
	

	28. Le rapport d’inspection mentionne-t-il la date limite pour la prochaine inspection?
	

	Initiation et planification des réparations aux enveloppes
	

	29. A-t-on déterminé la personne à qui doivent être rapportées les déviations et les défauts aux enveloppes?
	

	30. A-t-on défini qui décide de la prise d’actions correctives?
	

	31. L’entreprise peut-elle montrer un aperçu des réparations encore à réaliser sur des enveloppes?
	

	32. A l’examen de l’aperçu des réparations à faire, apparaît-il toujours que les dates limites de réparation n’ont pas été dépassées?
	

	Exécution correcte des réparations aux enveloppes
	

	33. Pour chaque réparation, l’entreprise peut-elle présenter une fiche de mission?
	

	34. La fiche de mission contient-elle assez d’informations pour bien réaliser la réparation?
	

	35. L’entreprise peut-elle démontrer que, pour les réparations réalisées par son propre personnel, les travailleurs disposaient des qualifications requises?
	

	36. Pour des réparations réalisées à des enveloppes par des tiers, l’entreprise vérifie-t-elle régulièrement que cela a été correctement exécuté? 
	

	Modifications dans l’organisation des inspections et réparations aux enveloppes
	

	37. Si dans un passé récent les moyens et le personnel pour l’exécution du programme d’inspection des enveloppes ont été réduits, cette réduction peut-elle être justifiée? 
	

	Evaluation de l’application du système de programmation des inspections aux enveloppes
	

	38. L’entreprise peut-elle démontrer que l’application correcte des procédures pour l’inspection des enveloppes est périodiquement auditée?
	

	39. Peut-on montrer un rapport d’audit récent à ce sujet?
	




3 
Appareils rotatifs
	Contenu du programme d’inspection des appareils rotatifs
	

	40. Tous les appareils rotatifs sont-ils repris dans un programme d’inspection?
	

	41. A-t-on défini qui a la charge de reprendre les appareils rotatifs dans le programme d’inspection?
	

	Nature des inspections des appareils rotatifs
	

	42. Pour chaque appareil rotatif (ou type d’appareil rotatif), a-t-on décrit quelles inspections doivent être réalisées?
	

	43. Pour chaque appareil rotatif, a-t-on décrit (dans une instruction) comment les inspections doivent être réalisées?
	

	Intervalle maximal entre les inspections des appareils rotatifs
	

	44. Pour chaque type d’inspection d’un appareil rotatif, a-t-on déterminé un intervalle maximal entre les inspections?
	

	45. Le choix de l’intervalle maximal entre les inspections est-il argumenté pour chaque type d’inspection?
	

	Planification et exécution des inspections à temps des appareils rotatifs
	

	46. L’entreprise peut-elle montrer, pour les différents appareils rotatifs, un aperçu des inspections réalisées?
	

	47. L’entreprise peut-elle montrer le planning des inspections qui sont prévues dans un futur proche?
	

	48. Existe-t-il une méthode pour le suivi par la hiérarchie de l’exécution à temps des inspections?
	

	49. L’entreprise peut-elle montrer un aperçu des inspections qui n’ont pas été réalisées à temps?
	

	50. Le dépassement de la date limite de l’inspection a-t-il seulement lieu suite à une autorisation explicite de la hiérarchie?
	

	Compétence pour l’exécution des inspections des appareils rotatifs
	

	51. Pour chaque appareil rotatif, a-t-on déterminé les personnes chargées d’exécuter les inspections?
	

	52. L’entreprise a-t-elle déterminé quelles qualifications doivent avoir ces personnes?
	

	53. L’entreprise peut-elle démontrer que les inspections exécutées par son personnel propre sont réalisées par des travailleurs disposant des qualifications requises?
	

	54. Pour les tâches d’inspection des appareils rotatifs réalisées par des tiers: l’entreprise vérifie-t-elle régulièrement que ces tâches d’inspection sont correctement exécutées?
	

	Rapportage des inspections des appareils rotatifs
	

	55. L’entreprise peut-elle montrer un rapport pour chaque inspection?
	

	56. Le rapport d’inspection mentionne-t-il les appareils rotatifs inspectés?
	

	57. Le rapport d’inspection mentionne-t-il les résultats des mesures et les observations?
	

	58. Le rapport d’inspection mentionne-t-il les éventuelles réparations nécessaires?
	

	Initiation et planification des réparations aux appareils rotatifs
	

	59. A-t-on déterminé la personne à qui doivent être rapportées les déviations et les défauts aux appareils rotatifs?
	

	60. A-t-on défini qui décide de la prise d’actions correctives?
	

	61. L’entreprise peut-elle montrer un aperçu des réparations encore à réaliser sur des appareils rotatifs?
	

	62. A l’examen de l’aperçu des réparations à faire, apparaît-il toujours que les dates limites de réparation n’ont pas été dépassées?
	

	Exécution des réparations aux appareils rotatifs
	

	63. Pour chaque réparation nécessaire l’entreprise peut-elle présenter une fiche de mission? 
	

	64. A-t-on défini qui planifie les réparations?
	

	65. L’entreprise peut-elle montrer le planning des réparations qui sont prévues dans un futur proche? 
	

	66. L’entreprise peut-elle montrer un aperçu des réparations hors délai?
	

	67. Le dépassement de la date limite de réparation a-t-il seulement lieu suite à une autorisation explicite de la hiérarchie?
	

	Modifications dans l’organisation des inspections et réparations aux appareils rotatifs
	

	68. Si dans un passé récent les moyens et le personnel pour l’exécution du programme d’inspection des appareils rotatifs ont été réduits, cette réduction peut-elle être justifiée?
	

	Evaluation de l’application du système de programmation des inspections des appareils rotatifs
	

	69. L’entreprise peut-elle démontrer que l’application correcte des procédures pour l’inspection des appareils rotatifs est périodiquement auditée?
	

	70. Peut-on montrer un rapport actuel à ce sujet?
	


4 
Décharge de pression
	Contenu du programme d’inspection et d’entretien des décharges de pression
	

	71. Toutes les soupapes de sécurité sont-elles reprises dans un programme d’entretien périodique? 
	

	72. Toutes les soupapes de sécurité sont-elles reprises dans un programme d’inspection visuelle?
	

	73. Tous les disques de rupture, sont-ils repris dans un programme d’inspection ou d’entretien périodique? 
	

	74. Toutes les mesures de pression (et les éventuelles alarmes s’y rapportant) entre les disques de rupture et les soupapes de sécurité sont-elles reprises dans un programme d’inspection? 
	

	75. Tous les orifices d’aération sont-ils repris dans un programme d’inspection? 
	

	76. A-t-on défini qui a la charge de reprendre les décharges de pression dans le programme d’inspection et d’entretien?
	

	Nature de l’entretien et des inspections des décharges de pression
	

	77. Pour chaque soupape de sécurité, a-t-on décrit (dans une instruction) comment l’entretien doit être réalisé? 
	

	78. Y a-t-il des instructions pour le démontage, le transport, l’entreposage et le montage des soupapes de sécurité? 
	

	79. L’inspection visuelle des soupapes de sécurité se déroule-t-elle au moyen d’une liste de contrôle? 
	

	80. Y a-t-il des instructions pour tester les dispositifs de surveillance de la pression dans les espaces entre les soupapes de sécurité et les disques de rupture? 
	

	81. Y a-t-il des instructions pour le démontage et le montage des disques de rupture? 
	

	Période maximale entre les rondes d’entretien des soupapes de sécurité 
	

	82. Pour chaque soupape, a-t-on déterminé la période maximale entre les rondes d’entretien?
	

	83. Le choix de l’intervalle maximal entre les entretiens peut-il être argumenté pour chaque soupape de sécurité? 
	

	84. Un pré-test est-il réalisé lors de l’entretien périodique?
	

	85. L’intervalle entre les entretiens est-il évalué sur base de ce pré-test?
	

	Planification et exécution à temps des inspections et des entretiens des décharges de pression
	

	86. L’entreprise peut-elle montrer un aperçu des différentes rondes d’entretien et d’inspections visuelles réalisées pour les différentes sécurités contre les surpressions? 
	

	87. L’entreprise peut-elle montrer un aperçu des inspections sur les appareils de surveillance de la pression entre les disques de rupture et les soupapes de sécurité? 
	

	88. L’entreprise peut-elle montrer le planning des inspections visuelles et des rondes d’entretien qui sont prévues dans un futur proche? 
	

	89. Existe-t-il une méthode pour le suivi par la hiérarchie de l’exécution à temps des inspections visuelles et des entretiens?
	

	90. L’entreprise peut-elle montrer un aperçu des inspections et entretiens qui n’ont pas été réalisées à temps? 
	

	91. Le dépassement de la date limite de l’inspection et de l’entretien a-t-il seulement lieu suite à une autorisation explicite de la hiérarchie? 
	

	Compétence pour l’exécution des inspections et des entretiens des décharges de pression
	

	92. Pour chaque sécurité contre les surpressions, a-t-on déterminé les personnes chargées d’exécuter les inspections et les entretiens? 
	

	93. L’entreprise a-t-elle déterminé quelles qualifications doivent avoir ces personnes?
	

	94. L’entreprise peut-elle démontrer que les inspections et les entretiens exécutés par son personnel propre sont réalisés par des travailleurs disposant des qualifications requises?
	

	95. Pour les tâches d’inspection et d’entretien des sécurités contre les surpressions réalisées par des tiers: l’entreprise vérifie-t-elle régulièrement que ces tâches d’inspection et d’entretien sont correctement exécutées? 
	

	Rapportage des inspections et des entretiens des décharges de pression
	

	96. Pour chaque soupape de sécurité, l’entreprise peut-elle montrer un rapport pour chaque ronde d’entretien? 
	

	97. L’entreprise peut-elle montrer un rapport des inspections visuelles des soupapes de sécurité? 
	

	98. L’entreprise peut-elle montrer un rapport pour l’inspection de chaque appareil de surveillance de la pression entre le disque de rupture et la soupape de sécurité?
	

	99. L’entreprise peut-elle montrer un aperçu des contrôles des évents?
	

	100. Les rapports d’inspection mentionnent-ils les soupapes de sécurité, les appareils de surveillance de pression, les disques de rupture ou les évents contrôlés? 
	

	101. Le rapport d’entretien mentionne-t-il les résultats des tests et les observations visuelles?
	

	102. A-t-on déterminé à qui les déviations ou les défauts aux protections contre les surpressions doivent être mentionnés lorsque ceux-ci sont constatés lors d’inspections?
	

	103. L’étanchéité des soupapes de sécurité est-elle contrôlée après avoir été sollicitée?
	

	Modifications dans l’organisation des inspections et réparations aux décharges de pression
	

	104. Si dans un passé récent les moyens et le personnel pour l’exécution du programme des inspections des décharges de pression ont été réduits, cette réduction peut-elle être justifiée?
	

	Evaluation de l’application du système de programmation des inspections des décharges de pression
	

	105. L’entreprise peut-elle démontrer que l’application correcte des procédures pour l’inspection des sécurités contre les surpressions est périodiquement auditée?
	

	106. Peut-on montrer un rapport récent à ce sujet?
	




5 
Systèmes de sécurité instrumentaux 
	Contenu du programme d’inspection des systèmes de sécurité instrumentaux
	

	107. Toutes les sécurités instrumentales sont-elles reprises dans un programme d’inspection? 
	

	108. Tous les systèmes d’arrêt d’urgence sont-ils repris dans un programme d’inspection?
	

	109. Toutes les alarmes sont-elles reprises dans un programme d’inspection?
	

	110. Toutes les vannes d’urgence sont-elles reprises dans un programme d’inspection?
	

	111. Tous les systèmes de détection sont-ils repris dans un programme d’inspection?
	

	112. A-t-on défini qui a la charge de reprendre les systèmes de sécurité instrumentaux dans le programme d’inspection?
	

	113. Tous les systèmes de sécurité instrumentaux sont-ils identifiés de manière univoque?
	

	114. Le fonctionnement de chaque système de sécurité instrumental est-il documenté dans un document de spécification?
	

	Nature des inspections des systèmes de sécurité instrumentaux
	

	115. Dispose-t-on pour chaque système de sécurité instrumental d’une instruction pour la réalisation de l’inspection?
	

	116. Pour chaque système de sécurité instrumental, a-t-on prévu une instruction de test? 
	

	Intervalle maximal entre les inspections des systèmes de sécurité instrumentaux
	

	117. Pour chaque type d’inspection de systèmes de sécurité instrumentaux, a-t-on déterminé un intervalle maximal entre les inspections? 
	

	118. Le choix de l’intervalle maximal entre les inspections est-il argumenté pour chaque type d’inspection?
	

	Planification et exécution des inspections à temps des systèmes de sécurité instrumentaux
	

	119. L’entreprise peut-elle montrer un aperçu des inspections réalisées sur les différents systèmes de sécurité instrumentaux?
	

	120. L’entreprise peut-elle montrer le planning des inspections qui sont prévues dans un futur proche?
	

	121. Existe-t-il une méthode pour le suivi par la hiérarchie de l’exécution à temps des inspections?
	

	122. L’entreprise peut-elle montrer un aperçu des inspections qui n’ont pas été réalisées à temps?
	

	123. Le dépassement de la date limite de l’inspection a-t-il seulement lieu suite à une autorisation explicite de la hiérarchie?
	

	Compétence pour l’exécution des inspections des systèmes de sécurité instrumentaux
	

	124. Pour chaque système de sécurité instrumental, a-t-on déterminé les personnes chargées d’exécuter les inspections? 
	

	125. L’entreprise a-t-elle déterminé quelles qualifications doivent avoir ces personnes?
	

	126. L’entreprise peut-elle démontrer que les inspections exécutées par son personnel propre sont réalisées par des travailleurs disposant des qualifications requises? 
	

	127. Pour les tâches d’inspection des systèmes de sécurité instrumentaux réalisées par des tiers: l’entreprise vérifie-t-elle régulièrement que ces tâches d’inspection sont correctement exécutées?
	

	Rapportage des inspections des systèmes de sécurité instrumentaux
	

	128. L’entreprise peut-elle montrer un rapport pour chaque inspection?
	

	129. Le rapport d’inspection mentionne-t-il les références de systèmes de sécurité instrumentaux inspectés?
	

	130. Le rapport d’inspection mentionne-t-il les résultats des mesures et les observations?
	

	131. Le rapport d’inspection mentionne-t-il les éventuelles réparations nécessaires?
	

	Initiation et planification des réparations des systèmes de sécurité instrumentaux
	

	132. A-t-on déterminé la personne à qui doivent être rapportés les déviations et les défauts aux systèmes de sécurité instrumentaux?
	

	133. A-t-on défini qui décide de la prise d’actions correctives?
	

	134. Existe-t-il un système pour prévoir des mesures alternatives dans le cas où un défaut est constaté au niveau des systèmes de sécurité instrumentaux?
	

	135. L’entreprise peut-elle montrer un aperçu des réparations encore à réaliser sur des systèmes de sécurité instrumentaux?
	

	136. A l’examen de l’aperçu des réparations à faire, apparaît-il toujours que les dates limites de réparation n’ont pas été dépassées?
	

	Modifications dans l’organisation des inspections et réparations aux systèmes de sécurité instrumentaux
	

	137. Si dans un passé récent les moyens et le personnel pour l’exécution du programme d'inspections ont été réduits, cette réduction peut-elle être justifiée?
	

	Evaluation de l’application du système de programmation des inspections des systèmes de sécurité instrumentaux
	

	138. L’entreprise peut-elle démontrer que l’application correcte des procédures pour l’inspection des sécurités instrumentales est périodiquement auditée?
	

	139. Peut-on montrer un rapport récent à ce sujet?
	




6 
Equipements d’intervention
	Contenu du programme d’inspection des équipements de lutte contre le feu 
	

	140. Tous les systèmes de sprinklage sont-ils repris dans un programme d’inspection?
	

	141. Tous les systèmes de déluge sont-ils repris dans un programme d’inspection?
	

	142. Tous les hydrants et monitors sont-ils repris dans un programme d’inspection?
	

	143. Toutes les pompes incendie sont-elles reprises dans un programme d’inspection?
	

	144. La qualité de la mousse d’extinction est-elle contrôlée régulièrement?
	

	145. Tous les extincteurs sont-ils repris dans un programme d’inspection?
	

	146. Tous les tuyaux incendie sont-ils repris dans un programme d’inspection?
	

	147. Tous les véhicules incendie sont-ils repris dans un programme d’inspection?
	

	148. Tous les ascenseurs et échelles pour pompiers sont-ils repris dans un programme d’inspection?
	

	149. A-t-on prévu dans le programme d’inspection des contrôles pour vérifier que les moyens d’intervention sont suffisamment protégés contre le gel?
	

	150. La présence et le bon état de la signalisation des équipements de lutte contre le feu sont-ils contrôlés périodiquement?
	

	151. Est-il déterminé qui reprend les équipements de lutte contre le feu dans le programme d’inspection?
	

	Contenu du programme d’inspection des équipements de premiers secours
	

	152. Toutes les douches de secours sont-elles reprises dans un programme d’inspection?
	

	153. Toutes les bouteilles rince-yeux sont-elles reprises dans un programme d’inspection?
	

	154. Les ambulances sont-elles reprises dans un programme d’inspection?
	

	155. Tous les équipements de soins sont-ils repris dans un programme d’inspection?
	

	156. Tous les antidotes et substances neutralisantes sont-elles reprises dans un programme d’inspection?
	

	157. La présence et le bon état de la signalisation des équipements de premiers secours sont-ils contrôlés périodiquement?
	

	158. Est-il déterminé qui reprend les équipements de premiers secours dans le programme d’inspection?
	

	Contenu du programme d’inspection des équipements d’évacuation
	

	159. Les signaux d’alarme et d’avertissement sont-ils testés périodiquement?
	

	160. La présence et le fonctionnement correct de l’éclairage de sûreté sont-ils contrôlés périodiquement?
	

	161. Le fonctionnement des portes de secours est-il contrôlé périodiquement?
	

	162. La disponibilité des voies d’évacuation est-elle contrôlée périodiquement?
	

	163. L’évacuation des fumées est-elle reprise dans un programme d’inspection?
	

	164. La présence et le bon état de la signalisation des voies d’évacuation sont-ils contrôlés périodiquement?
	

	165. A-t-on déterminé qui reprend les équipements d’évacuation dans le programme d’inspection?
	

	Inspection et entretien des équipements de protection individuelle
	

	166. Les équipements de protection individuelle qui sont à la disposition de l’équipe d’intervention sont-ils inspectés et/ou entretenus périodiquement?
	

	167. Les éventuels masques de fuite sont-ils périodiquement inspectés et/ou entretenus?
	

	Programme d’inspection pour les moyens de communication
	

	168. Les moyens de communication sont-ils périodiquement testés? 
	

	Nature et intervalle maximal entre les inspections des équipements d’intervention
	

	169. Pour tous les équipements d’intervention est-il décrit quelles inspections doivent être exécutées?
	

	170. Pour tous les équipements d’intervention est-il décrit (dans une instruction) comment les inspections doivent être exécutées? 
	

	171. Pour tous les équipements d’intervention a-t-on déterminé un intervalle maximal entre les inspections?
	

	172. Le choix de l’intervalle maximal entre les inspections est-il argumenté pour chaque type d’inspection?
	

	Planification et exécution à temps des inspections des équipements d’intervention
	

	173. L’entreprise peut-elle montrer, pour les équipements d’intervention, un aperçu des inspections réalisées?
	

	174. L’entreprise peut-elle montrer le planning des inspections qui sont prévues dans un futur proche?
	

	175. Existe-t-il une méthode pour le suivi par la hiérarchie de l’exécution à temps des inspections?
	

	176. Le dépassement de la date limite de l’inspection a-t-il seulement lieu suite à une autorisation explicite de la hiérarchie?
	

	Rapportage des inspections des équipements d’intervention
	

	177. L’entreprise peut-elle montrer un rapport pour chaque inspection?
	

	178. Le rapport d’inspection mentionne-t-il la référence des équipements d’intervention inspectés?
	

	179. Le rapport d’inspection mentionne-t-il les résultats des mesures et les observations?
	

	180. Le rapport d’inspection mentionne-t-il les éventuelles réparations nécessaires?
	

	Exécution des réparations aux équipements d’intervention
	

	181. A-t-on déterminé la personne à qui doivent être rapportées les déviations et les défauts aux équipements d’intervention?
	

	182. A-t-on défini qui décide de la prise d’actions correctives?
	

	183. L’entreprise peut-elle montrer un aperçu des réparations encore à réaliser sur des équipements d’intervention?
	

	184. Les équipements d’intervention défectueux sont-ils immédiatement réparés ou remplacés?
	

	185. A l’examen de l’aperçu des réparations à faire, apparaît-il toujours que les dates limites de réparation n’ont pas été dépassées?
	

	Evaluation de l’application du système de programmation des inspections des équipements d’intervention
	

	186. L’entreprise peut-elle démontrer que l’application correcte des procédures pour l’inspection des équipements d’intervention est périodiquement auditée?
	

	187. Peut-on montrer un rapport récent à ce sujet?
	




7 
Systèmes de rétention et d’évacuation
	Contenu du programme d’inspection des systèmes de rétention et d’évacuation
	

	188. Toutes les enveloppes secondaires sont-elles reprises dans un programme d’inspection? 
	

	189. Tous les encuvements sont-ils repris dans un programme d’inspection?
	

	190. Tous les systèmes de rétention sous les installations de procédé sont-ils repris dans un programme d’inspection? 
	

	191. Tous les systèmes de rétention sous les postes de (dé)chargement sont-ils repris dans un programme d’inspection? 
	

	192. A-t-on défini qui a la charge de reprendre les systèmes de rétention dans le programme d’inspection?
	

	Nature des inspections des systèmes de rétention et d’évacuation
	

	193. Les inspections se déroulent-elles au moyen d’une liste de contrôle?
	

	194. La fréquence des inspections des systèmes de rétention est-elle établie?
	

	Planification et exécution à temps des inspections des systèmes de rétention et d’évacuation
	

	195. L’entreprise peut-elle montrer, pour les différents systèmes de rétention, un aperçu des inspections réalisées?
	

	196. Y apparaît-il que l’intervalle prédéfini entre les inspections est respecté?
	

	197. Les observations pertinentes sont-elles documentées?
	

	Exécution de réparations aux systèmes de rétention et d’évacuation
	

	198. A-t-on déterminé la personne à qui doivent être rapportés les déviations et les défauts aux systèmes de rétention et d’évacuation?
	

	199. A-t-on défini qui décide de la prise d’actions correctives?
	

	200. Peut-il être démontré que, lorsqu’il y a des défauts aux systèmes de rétention qui ont été jugés critiques pour la sécurité, des mesures alternatives ont été immédiatement prises pour garantir la capacité de rétention? 
	

	201. L’entreprise peut-elle montrer un aperçu des réparations encore à réaliser sur des systèmes de rétention?
	

	202. Les réparations ont-elles eu lieu dans le délai d’exécution prédéfini? 
	

	Evaluation de l’application du système de programmation des inspections des systèmes de rétention et d’évacuation
	

	203. L’entreprise peut-elle démontrer que l’application correcte des procédures pour l’inspection des systèmes de rétention est périodiquement auditée?
	

	204. Peut-on montrer un rapport d’audit récent à ce sujet? 
	


8 
Installations électriques

	Contenu du programme d’inspection des installations électriques
	

	205. Toutes les boucles haute tension sont-elles reprises dans un programme d’inspection?
	

	206. Toutes les boucles basse tension sont-elles reprises dans un programme d’inspection?
	

	207. Toutes les mises à la terre et liaisons équipotentielles sont-elles reprises dans un programme d’inspection?
	

	208. Toutes les sécurités anti-foudre sont-elles reprises dans un programme d’inspection?
	

	209. Tous les dispositifs d’urgence utilisés pour pallier à une coupure du courant sont-ils repris dans un programme d’inspection?
	

	210. L’assurance ou les conditions d’exploitation imposent-elles des contrôles thermographiques?
	

	211. Si oui, ces contrôles thermographiques sont-ils repris dans un programme d’inspection?
	

	212. A-t-on défini qui a la charge de reprendre les installations électriques dans le programme d’inspection?
	

	Exécution des inspections des installations électriques
	

	213. L’ensemble de l’installation haute tension est-il contrôlé chaque année?
	

	214. L’ensemble de l’installation basse tension est-il contrôlé tous les 5 ans ou, si cela est imposé ailleurs, dans un intervalle plus court?
	

	215. L’entreprise dispose-t-elle d’un planning pour réaliser tous les 5 ans une mesure d’isolation sur chaque installation?
	

	216. Les mises à la terre sont-elles périodiquement inspectées?
	

	217. Les liaisons équipotentielles sont-elles périodiquement inspectées?
	

	218. Les sécurités anti-foudre sont-elles périodiquement inspectées?
	

	Rapportage des inspections des installations électriques
	

	219. L’entreprise peut-elle montrer un rapport pour chaque inspection?
	

	220. Le rapport d’inspection mentionne-t-il les parties d’installations inspectées?
	

	221. Le rapport d’inspection mentionne-t-il les résultats des mesures et les observations?
	

	222. Le rapport d’inspection mentionne-t-il explicitement les infractions et les remarques?
	

	223. Le rapport d’inspection mentionne-t-il la date limite pour la prochaine inspection?
	

	Initiation et planification et des réparations des installations électriques
	

	224. A-t-on déterminé la personne à qui doivent être rapportés les déviations et les défauts aux installations électriques?
	

	225. L’entreprise peut-elle montrer un aperçu des réparations encore à réaliser sur des installations électriques?
	

	226. A-t-on défini une date limite pour chaque réparation?
	

	Exécution des réparations aux installations électriques
	

	227. Pour chaque réparation nécessaire l’entreprise peut-elle présenter une fiche de mission?
	

	228. A-t-on défini qui planifie les réparations aux installations électriques?
	

	229. L’entreprise peut-elle montrer le planning des réparations qui sont prévues dans un futur proche?
	

	230. L’entreprise peut-elle montrer un aperçu des réparations hors délai?
	

	231. L’entreprise peut-elle démontrer que les réparations hors délai sont périodiquement rapportées à la hiérarchie? 
	

	232. La hiérarchie peut-elle démontrer qu’elle accorde une suite à ces rapportages?
	

	233. Si les réparations sont réalisées par des travailleurs propres à l’entreprise: disposent-ils d’une attestation de compétence BA4 et/ou BA5?
	

	Modifications dans l’organisation des inspections et des réparations aux installations électriques
	

	234. Si dans un passé récent les moyens et le personnel pour l’exécution du programme des inspections ont été réduits, cette réduction peut-elle être justifiée?
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